redentica
acurata Tvrdokovove

s ac-blue (modrym) povrchom odolnym voci opotrebeniu

ochrani brit

velmi tenka sila povlaku 1,5 pm
dlhsia doba pouzitia

zaist'uje ostré frézovanie

vyssia tepelna odolnost’

vel'mi nizke zahrievanie
napr. pri praci bez chladenia vodou

zaist'uje jemné opracovanie

univerzalne pouzitie

Fahké cistenie
pre vSetky frézovacie materialy

ac-blue povrch zarué€uje pri frézovani najlepsie vysledky
a suc€asne dlhu zivotnost’

140 Jemny krizovy brit

530 104 194 140 023 530 104 194 140040 530 104 198 140 023 530 104 274 140 060 530 104 277 140 014 ~ 530 104 277 140 023 530 104 278 140 040 530 104 289 140 023

@mm/L 2,3/14,0 4,0/135 2,3/8,0 6,0/14,0 1,41/3,2 23/44

40/11,5 2,3/8,0
|

190 stredny krizovy brit

530 104 194 190 023 530 104 194 190 040 530 104 198 190 023 530 104 274 190 060 530 104 277 190 014 530 104 277 190 023 530 104 278 190 040 530 104 289 190 023
2,3/14,0 4,0/13,5 2,3/8,0 6,0/14,0 1,4/3,5

23/4,4 4,0/11,0 2,3/8,0
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220 Hruby krizovy brit

[

T
530 104 194 220 040 530 104 274 220 060
@mm /L 4,0/13,5 6,0/14,0

RR X 8pecialny krizovy brit
EU Patent - EP 1 958 589 B1

acurata doporuéujel

ﬁ
|

\
530104 141 RRX 023 530 104 194 RRX 040 530 104 198 RRX 023 530 104 263 RRX 040 530 104 274 RRX 060 530 104 277 RRX 014 530 104 278 RRX 040 530 104 289 RRX 023

2,3/8,0 4,0/13,5 2,3/8,0 4,0/8,0 6,0/14,0 141732 4,0/11,0 2,3/8,0

Technické informacie

ac-blue je tzv. PVD-vrstvova varianta, ktora sa pouziva na réznych tvaroch a britoch tvrdokovovych nastrojov acurata (Ciselna rada zacinajica kodom 530).
Vdaka technologicky sofistikovanej fyzikalnej metdéde dochadza naparovanim k oddeleniu fazy(ang. physical vapour deposition) a tym su supernitridy

vo vysokom vakuu rozprasované a nanasané ako plazmova hmla na brit. Takto sa vytvara nanokompozitna architektira ako vrstva tvrdého materialu

na povrchu nastroja. Jeden ac-blue vrstvou zuslachteny nastroj ma v porovnani s normalnymi nastrojmi radu zoptimalizovanych vlastnosti:

Vzhladom k velmi vysokej mikro tvrdosti ac-blue (3700 [0.05HV]) je potrebné sa zmienit predovSetkym o funkcii ochrany povrchu. Hlavne pri velmi delikatnych
profiloch nastrojov v oblasti britu je znatelny podporny t.j. stabilizujuci u€inok. Vrstva na nastroji pomaha zatazové hroty, ktoré pri Castom prenikani

do obrabaného materialu vznikaju, lepSie zvladnut a predchadzat tak predéasnému zaoblovaniu ostria. Nastroje s ac-blue poviakom odolavaju velmi vysokej
prevadzkovej teplote 1 100 °C a preto su vhodné na frézovanie na sucho alebo na opracovanie tazko obrabatelnych materialov. Opracovavaju sa s nimi
véetky frézovatelné materialy (kompozity, drahé kovy, zliatiny titanu a chrom-kobaltu i predpekana kvalitna zirkénoxidové keramika).

Vyrazne nizSie trenie ac-blue povlaku naviac zlepSuje kvalitu povrchu ako na bo¢nych tak i na otvorenych plochach a taktiez klesa zadieranie materialu.

,, Triesky” a pradné Castice m6Zu byt ucinnejSie odstranené z pracovnej plochy a tym pdsobit proti upchaniu drazok.

Celkovo mozno pocitat’ s mensim zahrievanim, dlhSou zivotnostou a lah$im ¢istenim nastrojov.
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