
   tel. : 035/6424806

   organizaèná zložka SR
rodentica@nextra.sk

                                                      
  RODENTICA CS, s r.o. Komáròanská 24, 

           www.rodentica.eu

rev.05/17

L-022

:

 

 

 

 

 

 

acurata Tvrdokovové frézy
s ac-blue (modrým) povrchom odolným voèi opotrebeniu

ac-blue povrch zaruèuje pri frézovaní najlepšie výsledky 

 a súèasne dlhú životnos�

  ochráni brit  
dlhšia doba použitia

    vyššia tepelná odolnos�  
napr. pri práci bez chladenia vodou

   univerzálne použitie  
pre všetky frézovacie materiály

ve¾mi tenká sila povlaku 1,5 µm  
   zais�uje ostré frézovanie

ve¾mi nízke zahrievanie  
  zais�uje jemné opracovanie

      ¾ahké èistenie  
     

NEU

190 Stredný krížový brit

140 Jemný krížový brit

530 104 194 140 023

Ø mm / L 4,0 / 13,54,0 / 13,5 2,3 / 8,02,3 / 14,0

530 104 194 140 040 530 104 198 140 023 530 104 274 140 060

6,0 / 14,0 1,4 / 3,2

530 104 277 140 014 530 104 277 140 023

2,3 / 4,4

530 104 278 140 040

4,0 / 11,5

530 104 289 140 023

2,3 / 8,0

530 104 198 190 023 530 104 274 190 060 530 104 277 190 014 530 104 277 190 023 530 104 278 190 040 530 104 289 190 023

2,3 / 8,0 6,0 / 14,0 1,4 / 3,5 2,3 / 4,4 4,0 / 11,0 2,3 / 8,0

530 104 194 190 040530 104 194 190 023

2,3 / 14,0 4,0 / 13,5
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Technické informácie

RRX

530 104 194 220 040

220

4,0 / 13,5

530 104 274 220 060

6,0 / 14,0Ø mm / L

Hrubý krížový brit

EU Patent - EP 1 958 589 B1

Špeciálny krížový brit

ac-blue je tzv. PVD-vrstvová varianta, ktorá sa používa na rôznych tvaroch a britoch tvrdokovových nástrojov acurata (èíselná rada zaèínajúca kódom 530). 

Vïaka technologicky so?stikovanej fyzikálnej metóde dochádza naparovaním k oddeleniu fázy(ang. physical vapour deposition) a tým sú supernitridy 

vo vysokom vákuu rozprašované a nanášané ako plazmová hmla na brit. Takto sa vytvára nanokompozitná architektúra ako vrstva tvrdého materiálu 

na povrchu nástroja. Jeden ac-blue vrstvou zušlachtený nástroj má v porovnaní s normálnymi nástrojmi radu zoptimalizovaných vlastností:

Vzh¾adom k ve¾mi vysokej mikro tvrdosti ac-blue   (3700 [0.05HV]) je potrebné sa zmieni� predovšetkým o funkcii ochrany povrchu. Hlavne pri ve¾mi delikátnych 

pro?loch nástrojov v oblasti britu je znate¾ný podporný t.j. stabilizujúci úèinok. Vrstva na nástroji pomáha zá�ažové  hroty, ktoré pri èastom prenikaní 

 do obrábaného materiálu vznikajú, lepšie zvládnu� a predchádza� tak predèasnému zaoblovaniu ostria. Nástroje s ac-blue povlakom odolávajú ve¾mi vysokej 

prevádzkovej teplote 1 100 °C a preto sú vhodné na frézovanie na sucho alebo na opracovanie �ažko obrábate¾ných materiálov. Opracovávajú sa s nimi 

všetky frézovate¾né materiály (kompozity, drahé kovy, zliatiny titanu a chrom-kobaltu i predpekaná kvalitná zirkónoxidová keramika).

Výrazne nižšie trenie ac-blue povlaku naviac zlepšuje kvalitu povrchu ako na boèných tak i na otvorených plochách a taktiež klesá zadieranie materiálu.

,,Triesky” a prašné èastice môžu by� úèinnejšie odstránené z pracovnej plochy a tým pôsobi� proti upchaniu drážok.

Celkovo možno poèíta� s menším zahrievaním, dlhšou životnos�ou a ¾ahším èistením nástrojov.

acurata doporuèuje

530 104 198 RRX 023 

2,3 / 8,0 4,0 / 8,0 6,0 / 14,0 1,4 / 3,2 4,0 / 11,0 2,3 / 8,0

530 104 141 RRX 023 

4,0 / 13,5

530 104 289 RRX 023530 104 263 RRX 040 530 104 274 RRX 060 530 104 277 RRX 014 530 104 278 RRX 040

2,3 / 8,0

530 104 194 RRX 040
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